PORADNIK WYKONYWANIA DOBRYCH POŁĄCZEŃ 

POPRZEZ ZGRZEWANIE DOCZOŁOWE 

Poradnik zawiera podstawowe informacje pozwalające operatorom na:

1. Zrozumienie zasad łączenia poprzez zgrzewanie doczołowe PE

2. Rozpoznawanie oznaczeń rur i odpowiednich kształtek

3. Ustawienie sprzętu

4. Sprawdzenie urządzenia i wyposażenia przed wykonaniem łączenia

5. Wykonanie zadowalającego łączenia poprzez zgrzewanie doczołowe rur w szerokim zakresie rozmiarów

6. Sprawdzenie i ocena dopuszczalnej jakości połączeń. Usunięciem wypływek

UWAGA

W celu zapewnienia bezpieczeństwa operatora oraz spełnienia wymaganych przepisów o bezpieczeństwie i higienie pracy, wszystkie urządzenia do zgrzewania doczołowego muszą pracować w warunkach efektywnego uziemienia, zgodnie z instrukcją użytkowania podaną przez producenta.

WYMAGANE WYPOSAŻENIE

· Generator o odpowiedniej mocy, zasilający urządzenie do zgrzewania doczołowego=> patrz zalecenia producenta odnośnie zasilania.

· Urządzenie do zgrzewania doczołowego o odpowiednich rozmiarach

· Rolki podpierające rurę

· Namiot/osłona spawalnicza i pokrywa podłogowa 

· Przyrząd do usuwania wypływki zewnętrznej/wewnętrznej

· Obcinak rury

· Nieusuwalny marker do oznaczania numeru zgrzewu.

1. PODSTAWY

Łączone rury, zaciśnięte są w obejmach maszyny. Obejmy są sterowane hydraulicznie i są zasilane przez pompy ręczne lub pompy elektryczne. W przypadku urządzeń ręcznych lub półautomatycznych ruch obejmy jest sterowany przez operatora. W przypadku maszyn automatycznych, ruchem obejmy, podczas cyklu automatycznego steruje komputer.

Końce rur są wyrównywane w płaszczyźnie prostopadłej do osi rury przy pomocy elektrycznej okrawarki. Następnie są podgrzewane przy pomocy elektrycznej płyty grzewczej. Po upływie czasu nagrzewania płyta grzewcza jest wyjmowana, zgrzewane elementy dosuwane do siebie i dociskane przez cały czas chłodzenia

2. WYBÓR RURY 

Sprawdź czy obydwie łączone rury mają ten sam rozmiar, SDR(standardowy współczynnik rozmiaru, mierzony=> średnica rury/grubość ścianki) i są wykonane z tego samego materiału. Zgrzewane rury/kształtki muszą mieć ten sam rozmiar( średnica zewnętrzna, grubość ścianki) i być z tego samego materiału( jednakowa wytrzymałość).

 Jeśli są, co do tego wątpliwości, należy skorzystać z porady producenta rur. Informacje dotyczące rur są podane na rurze w odstępach około 1 m.

3. USTAWIENIE SPRZĘTU

Urządzenie do zgrzewania doczołowego powinno być ustawione na czystej i suchej płycie lub wykładzinie, wewnątrz namiotu/osłony, w celu zminimalizowania możliwości zanieczyszczenia i chłodzenia spowodowanego wiatrem.

4. SPRAWDZENIE URZĄDZENIA I WYPOSAŻENIA PRZED WYKONANIEM ŁĄCZENIA

Używaj tylko urządzenia, które jest regularnie serwisowane i jest w dobrym stanie technicznym. Upewnij się, czy znane i zrozumiałe są prawidłowe parametry łączenia dla urządzenia i zgrzewanej rury. Upewnij się, czy generator ma wystarczającą ilość paliwa do wykonania zadania.

Sprawdź czy płyta grzewcza jest czysta - myj wodą tylko zimną płytę, osusz czystą, nie pozostawiającą włókien tkaniną lub ręcznikiem papierowym.

Sprawdź czy okrawarka jest czysta oraz czy ostrza nie są uszkodzone i są w dobrym stanie. Upewnij się, czy pierścienie obejm i śruby mocujące odpowiadają rozmiarom łączonych rur. Pierścienie muszą być czyste i odpowiednio umieszczone w obejmach, zapewniając w ten sposób właściwe współosiowe ustawienie rury. Sprawdź, czy płyta grzewcza ma odpowiednią temperaturę. Upewnij się, czy zostały wybrane właściwe parametry łączonej rury.

5. ZGRZEW CZYSZCZĄCY ELEMENT GRZEJNY

W celu wykonania zgrzewu czyszczącego wykonuj kolejne czynności łączenia i przerwij cykl, gdy upłynie całkowity czas wygrzewania. Następnie otwórz urządzenie i wyjmij płytę grzewczą. Alternatywnie, pozwól na dokończenie połączenia i wytnij je po ostygnięciu.

6. WYKONANIE POŁĄCZENIA

AUTOMATYCZNA PROCEDURA ZGRZEWANIA

Procedura zgrzewania opisana poniżej jest streszczeniem obszernej instrukcji zgrzewania i może być traktowana jedynie jako poradnik. Przed rozpoczęciem pracy zawsze w pełni zapoznaj się z instrukcją pracy podaną przez producenta zgrzewarki oraz warunkami i nadzorem bezpieczeństwa.

PRZYCISK STOP/RESET

W razie awarii, przyciśnięcie czerwonego przycisku "Stop/Reset" spowoduje zatrzymanie całego cyklu automatycznego, ustawi urządzenie w stanie "bezpiecznym" i powróci do początku cyklu.

Wykonanie zgrzewu czyszczącego (w celu usunięcia drobnych cząstek z płyty grzejnej) należy wykonać przed każdym procesem zgrzewania, po zmianie rozmiaru łączonej rury oraz w przypadku dopuszczenia do ostygnięcia płyty grzejnej.

PODŁĄCZENIE URZĄDZENIA I WYBÓR RURY

1. Podłącz przewody elementu grzejnego, hydraulicznej ramy wykonawczej i okrawarki do sterownika.

2. Upewnij się, czy połączenia hydrauliczne są czyste i połącz je ze sterownikiem.

3. Uruchom generator i podłącz sterownik do generatora.

4. Wybierz rozmiar i typ łączonej rury.

5. Potwierdź dane.

PRZYGOTOWANIE RURY

1. Umieść i zabezpiecz okrawarkę w urządzeniu wykonawczym

2. Połóż łączone rury na rolkach, aby zmniejszyć opór ciągnięcia.

3. Osłoń końce rur, aby ochronić je przed konwekcyjnym przepływem powietrza.

4. Oczyść końce rury wewnątrz i na zewnątrz, potem umieść rury naprzeciwko dysków okrawarki.

5. Dopasuj górne obejmy i dociśnij.

6. Przyciśnij przycisk "AUTO TRIM" na sterowniku. Skrawanie odbędzie się zgodnie z wprowadzonym programem. Jednak, gdy tylko pojawią się ciągłe paski wiórów, o szerokości równej grubości ściany rury, okrawarkę można wyłączyć poprzez ponowne wciśnięcie przycisku "AUTO TRIM". Urządzenie automatycznie wejdzie w cykl płynnego zakończenia skrawania.

7. Po zakończeniu cyklu okrawania, gdy hydrauliczna rama wykonawcza jest otwarta, wyjmij okrawarkę i wióry. Uważaj, aby nie dotknąć końców rury. Nie wyjmuj wiórów przez skrawane końce rury, może to zanieczyścić powierzchnię czołową rury.

8. Wciśnij przycisk "AUTO CHECK" w celu zamknięcia ramy, następnie wizualnie sprawdź ustawienie rury, w razie potrzeby wyreguluj obejmy, sprawdź ponownie i w razie potrzeby ponownie dokonaj okrawania.

9. Sprawdź wizualnie, czy końce rur były w całości okrawane.

WYKONANIE ZGRZEWU

1. Zamocuj płytę grzejną na hydraulicznej ramie wykonawczej.

2. Wciśnij przycisk "AUTO JOIN" na sterowniku (sprawdzenie temperatury płyty grzewczej).

3. Włóż płytę grzewczą między rury i opuść do oporu, aż do pełnego zatrzaśnięcia.

4. Wciśnij ponownie przycisk "AUTO JOIN". Cykl zgrzewania będzie przebiegał automatycznie.

Wyświetlacz będzie przez cały czas pokazywał odpowiednie informacje.

5. Kiedy na wyświetlaczu sterownika pojawi się napis "JOINT COMPLETE" (połączenie ukończone), wciśnij przycisk "RESET".

6. Zdejmij płytę grzewczą, zwolnij obejmy i ostrożnie wyjmij rurę.

7. Przed zamontowaniem pozwól, aby rura należycie ostygła 


(zgodnie ze specyfikacją).

7.SPRAWDZENIE JAKOŚCI POŁĄCZENIA

· Sprawdź przy pomocy przyrządu do pomiaru wypływki, czy jej szerokość jest zgodna z wymaganiami.

· Sprawdź wizualnie, czy nie ma nadmiernych nieregularności w kształcie wypływki i współosiowości rury.

· Jeżeli to konieczne usuń zewnętrzną/ wewnętrzną wypływkę

· Sprawdź wizualnie dolną część usuniętej wypływki pod kątem zanieczyszczeń, następnie wyginaj ją w różne strony i sprawdź defekty szczelinowe.

· Sprawdź czystość wokół miejsca połączenia.

· Wydrukuj dane ze sterownika, sprawdź wynik i zweryfikuj szczegóły pod kątem zgodności.
ZGRZEWANIE DOCZOŁOWE - ZALECENIA

-
Zawsze zgrzewaj wewnątrz osłony i na odpowiedniej płycie podłogowej lub arkuszu na ziemi.

-
Sprawdź typ i kompatybilność łączonej rury i kształtki

-
Zawsze upewnij się, czy rury są prawidłowo ułożone w rolkach.

-
Zakryj końce rur, aby uniknąć chłodzenia płyty grzewczej oraz miejsca łączenia.

-
Oczyść powierzchnie zewnętrzne i wewnętrzne rury.

- 
Oczyść końce rury i obejmy przed włożeniem rury do urządzenia.

· Ustaw rury w obejmach, aby oznaczenia rur były wyrównane i znalazły się na górze.

· Płyta grzejna może być czyszczoną wyłącznie, gdy jest zimna.

· Przed każdą sesją zgrzewania wykonuj zgrzew czyszczący, w celu usunięcia drobnych zanieczyszczeń. 

· Wykonuj zgrzewy czyszczące po każdorazowej zmianie średnicy rury, również wtedy, gdy dopuszczono do ostygnięcia płyty grzewczej.

· Przed użyciem, oczyść dyski okrawarki za pomocą tkaniny nie pozostawiającej włókien. (patrz uwagi bezpieczeństwa).

· W czasie okrawania, upewnij się, czy na obu końcach rur powstaje ciągła taśma wióra o szerokości równej grubości ścian rur.

· Umieść okrawarkę na dostarczonej podstawie.

· Usuń wióry wybierając je spod końca rur i hydraulicznego urządzenia wykonawczego.

· Sprawdź wizualnie, czy oba końce rur są całkowicie okrojone.

· Zawsze sprawdź współosiowość rur oraz czy nie ma szczeliny wzdłuż całego obwodu łączonych doczołowo rur.

· Po sprawdzeniu właściwej współosiowości, niezwłocznie rozpocznij cykl zgrzewania.

· Przy użyciu nieusuwalnego markera zapisz numer/kod zgrzewu na rurze.

ZGRZEWANIE DOCZOŁOWE - OSTRZEŻENIA

Nie wolno:

· Obsługiwać sprzętu przez nie przeszkolony personel.

· Zgrzewać rur wykonanych z niekompatybilnych materiałów lub różnym SDR (standardowy współczynnik rozmiaru).

· Pozostawiać wiórów wewnątrz rury lub na urządzeniu wykonawczym.

· Zanieczyścić okrojonych końców rur podczas wyjmowania wiórów. 

· Dotykać okrojonych końców rur lub kształtek. 

· Wyjmować rury z urządzenia przed upływem czasu stygnięcia.

· Iść na skróty na jakimkolwiek etapie cyklu zgrzewania.

· Instalować rury przed jej całkowitym ochłodzeniem.

WSKAZÓWKI BEZPIECZEŃSTWA

Chociaż czynimy wszelkie starania, aby sprzęt był bezpieczny dla operatora, należy mieć na uwadze następujące ostrzeżenia:

· Nie dotykaj płyty grzejnej (za wyjątkiem procesu czyszczenia).

· Nie dopuść nigdy, aby roztopiony lub półroztopiony polietylen dotknął skóry. W takim przypadku zaleca się użycie zimnej wody do opłukania poparzonego obszaru i wezwanie fachowej pomocy medycznej. W ŻADNYCH OKOLICZNOŚCIACH NIE PRÓBUJ WYCIĄGAĆ MATERIAŁU ZE SKÓRY, PONIEWAŻ SPOWODUJE TO JEJ NIEODWRACALNE USUNIĘCIE.

· Unikaj kontaktu z ostrzami okrawarki podczas czyszczenia, a szczególnie, gdy są one w ruchu, ponieważ mogą spowodować skaleczenie palców itp.

· Nie próbuj włączać okrawarki, gdy nie jest ona umieszczona w hydraulicznym urządzeniu wykonawczym.

· Podczas pracy urządzenia, trzymaj palce/dłonie z dala od końców rur, urządzenia wykonawczego, okrawarki i płyty grzewczej.

· Nie próbuj podnosić ciężkiego sprzętu lub długich rur bez asysty lub pomocy mechanicznej.

· Alarm dźwiękowy jest zainstalowany w urządzeniach automatycznego, w celu ostrzegania o zagrażającym ruchu.

· Usuń wszystkie ślady polimeru z powierzchni czołowych płyty grzejnej, aby zapobiec tworzeniu się dymu z uszkodzonych pozostałości (w normalnej temperaturze łączenia wytwarzanie dymu jest nieznaczne, jednakże będzie on bardziej wyraźny przy wyższej temperaturze). Rady dotyczące bezpieczeństwa i higieny w odniesieniu do materiałów, z których wykonane są rury można otrzymać od dostawcy rur.

· Aby zabezpieczyć się przed nieprzewidywalnymi okolicznościami pojawiającymi się podczas zgrzewania, zaleca się zakładać ubranie ochronne, rękawice, okulary ochronne i buty ochronne.

